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Настоящий документ представляет собой руководство по эксплуатации (далее РЭ) 

программно-аппаратного комплекса Аргус A+ (далее – ПАК Аргус A+, ПАК) и содержит 

информацию, необходимую для ознакомления с особенностями работы экземпляра, 

предоставленного для проведения экспертной проверки. 

В РЭ приведены сведения о назначении, технических характеристиках, мерах по 

техническому обслуживанию, порядке транспортировки, а также вариант конфигурирования 

ПАК для создания демонстрационного проекта, с целью оценки функциональных 

возможностей. 

Эксплуатация ПАК Аргус A+ должна осуществляться специально обученным 

персоналом, изучившим: 

– настоящее РЭ; 

– рекомендуемые в настоящем РЭ разделы Руководства по эксплуатации Контроллеры 

программируемые логические «АБАК ПЛК» (исполнение К3); 

– рекомендуемые в настоящем РЭ разделы Руководства пользователя ПО SCADA+. 
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1. Описание и работа ПАК 

1.1. Назначение ПАК Аргус A+ 

1.1.1. Наименование и обозначение 

Программно-аппаратного комплекса Аргус A+ - ПАК Аргус A+. 

1.1.2. Назначение 

Программно-аппаратный комплекс Аргус A+ представляет собой отказоустойчивое 

решение для автоматизированного управления технологическими процессами, основанное 

на использовании программируемого логического контроллера (ПЛК) АБАК и встроенного 

программного обеспечения SCADA+. 

ПАК Аргус A+ предназначен для: 

– измерение, преобразование и регистрация входных аналоговых, частотных, 

импульсных и дискретных сигналов;  

– оповещении об отклонениях измеренных параметров от нормы;  

– регулирования параметров процесса по стандартным законам регулирования путем 

формирования управляющих дискретных и аналоговых токовых сигналов;  

– вывода технологической и системной информации на дисплее мониторов 

операторских станций в режиме реального времени; 

– обмен информацией со сторонним оборудованием посредством встроенных 

интерфейсов; 

– дистанционное управление работой установок;  

– защита (останов) технологического оборудования;  

– формирование журнала аварийных и технологических сообщений;  

– формирование архива;  

– защита системной информации от несанкционированного доступа к программным 

средствам и изменения установленных параметров.  

Принцип действия ПАК основан на преобразовании измерительных сигналов в 

цифровой код в модулях ввода, передачи кода в модуль центрального процессора, 

обработки кода в соответствии с алгоритмом прикладной программы и выдачи 

управляющего сигнала посредством модуля вывода. 
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1.1.3. Область применения 

ПАК Аргус A+ может применяться во всех отраслях хозяйства, где требуется 

обеспечивать операторский контроль за технологическими процессами в реальном 

времени, при управлении любым производством или производственным процессом, в том 

числа в таких сферах как: электроэнергетика; водоочистка и водораспределение, газо- и 

нефтедобыча, транспортировка нефти и газа, автоматизация зданий, управление объектами 

в космической сфере деятельности, управление на авиатранспорте, в метро, на 

железнодорожном транспорте, в автомобильном и водном транспорте.  

1.2. Внешний вид и размеры 

Внешний вид ПАК Аргус A+ с установленными дополнительными модулями 

представлен на рисунке 1. 

 

 

Рисунок 1 

Габаритные размеры показаны на рисунке 2. 

 
Рисунок 2  
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1.3. Технические характеристики 

 

Таблица 1 – Основные технические характеристики аппаратной составляющей ПАК Аргус А+ 

Наименование характеристики  Значение  

Параметры электрического питания: – 

напряжение постоянного тока, В  

от 20,4 

до 28,8  

Потребляемая мощность отдельного модуля, Вт, не более:  

– АБАК ПЛК исполнения К3   

 

15  

Габаритные размеры, мм, не более:     

в) модуль ЦПУ АБАК ПЛК исполнения К3: – длина    

157  

– ширина  54  

– высота  128  

Наименование характеристики  Значение  

Масса отдельных модулей, кг, не более:    

– модуль ЦПУ АБАК ПЛК исполнения К3  0,65  

Условия эксплуатации:  

– температура окружающей среды, °С – 

относительная влажность, %  

– атмосферное давление, кПа  

 

от –40 

до +70  

от 5 до 95, без конденсации 

влаги от 84,0 до 106,7  

Средний срок службы, лет, не менее  15  

 

1.4. Состав ПАК 

1.4.1. Описание компонентов ПАК SCADA+ 

Аппаратная часть ПАК Аргус A+ представляет собой модуль центральный 

профессора (CPU) ПЛК Абак, который изготавливается в цельном корпусе со съемными 

клеммными колодками с двух сторон, разъемами на передней стороне и 8-контактного 

шинного разъема TBUS, расположенного на задней стороне модуля. 

В зависимости от технической задачи к модулю CPU могут быть подключены: модули 

питания (PM), терминальные модули (TM) и набор модулей ввода-вывода, в количестве не более 

100, которые устанавливаются на одну или несколько DIN реек шириной 35 мм. Все модули 

ввода-вывода подключаются к модулю CPU по шине, установленной на DIN рейке, и 

обмениваются данными по дублированной шине CAN. Описание модулей представлено в 

таблице 2. 
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Шинные соединители, в свою очередь, имеют 8-контактные разъёмы для подключения 

друг к другу. Соединённые между собой шинные соединители образуют общую шину. 

Все клеммные колодки могут быть отключены от ПЛК без отключения проводов, сам 

блок устанавливается на шину TBUS и защелкивается на DIN рейке. 

Таблица 2 — Перечень дополнительных модулей 

Обозначение 

модуля 

Назначение 

CPU Модуль центрального профессора, пассивное охлаждение, 

ARM Cortex 1 GHz, 512 МЬ RAM, 4Gb Flash. 

Выполняет основную логику. Поддерживается горячее резервирование. 

PM Модуль питания, обеспечивает питанием модуль CPU через клеммную колодку, 

обеспечивает питанием остальные модули по шине и через 

модули TM. 

TM Модуль терминально-соединительный, обеспечивает перенос сигналов шины с 

одной DШ-рейки на другую и терминальное сопротивление на концах 

внутренней дублированной шины CAN. Переносит питание с 

модуля PM на шину другой DШ-рейки. 

IM Модуль расширения интерфейсных портов, содержит Ethemet-lшm., 

RS485-4шт. и USB host-2шm. 

DI16 Модуль дискретного ввода, 16 изолированных каналов дискретного ввода 

постоянного тока. 

DO16c Модуль дискретного вывода с контролем цепей, 16 изолированных 

каналов дискретного вывода постоянного тока. 

AI8h Модуль аналогового ввода с поддержкой HART, 8 каналов аналогового 

ввода 4-20 (0-20)мА/1-5 (0-5)B с поканальной гальванической развязкой и 

программным переключением сигналов 4-20мА/1-5В. 

AO4h Модуль аналогового вывода с поддержкой HART, 4 канала аналогового 

вывода 4-20мА с поканальной гальванической развязкой. 

UI8 Модуль аналогового ввода, 8 каналов аналогового ввода 0-10B. 

UO8 Модуль аналогового вывода, 8 каналов аналогового вывода 0-10B. В 

связке с AI8h возможна обработка сигналов по стандарту NAMUR. 

RTD8 Модуль измерения температуры, 8 каналов, номинальное сопротивление датчиков 

50...1000 Ом. 

 

В качестве программной составляющей ПАК используется исполнительный 

модуль (рантайм) ПО SCADA+, который представляет собой набор программных 

компонентов для непрерывного мониторинга и управление процессами в режиме 

реального времени.  
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Исполнительный модуль SCADA+ принимает данные от устройств, обрабатывает 

их и сохраняет в базе данных. Он может выполнять предварительную обработку данных, 

такую как фильтрация, агрегация и преобразование. 

Анализ данных производится в реальном времени, выявляя аномалии или 

отклонения от нормальных значений. Данные отображаются в виде графиков, диаграмм, 

таблиц и других визуальных элементов. 

Также исполнительный модуль может генерировать алармы и уведомления в 

случае возникновения критических ситуаций или отклонений от заданных параметров.  

В исполнительном модуле можно менять параметры работы оборудования в 

процессе работы, производить запуск или остановку процессов.  

Данные, собранные в процессе работы ПАК в рантайме, могут быть архивированы 

для дальнейшего анализа и отчетности, что позволяет сохранять историческую 

информацию о работе системы и производственных процессах. 

Основные протоколы и функции ПО SCADA+ представлены в таблице 3. 

Таблица 3 – Протоколы и функции ПО SCADA+ 

Протокол Описание 

ModBus (TCP/IP, RTU, ASCII) Открытый коммуникационный протокол, основанный 

на архитектуре «ведущий — ведомый» 

OPC UA (OPC Unified 

Architecture) 

Протокол, используемый в системах промышленной 

автоматизации и управления процессами 

SNMP (Simple Network 

Management Protocol) 

Протокол для управления и мониторинга сетевых 

устройств, таких как маршрутизаторы, коммутаторы и 

фаерволы 

BACnet (Building Automation 

and Control network) 

Сетевой протокол передачи данных для автоматизации 

зданий и сетей управления 

IEC 104 (IEC 60870-5-104) Протокол телемеханики, предназначенный для передачи 

сигналов в систему верхнего уровня, 

регламентирующий использование сетевого доступа по 

протоколу TCP/IP 

Функция Описание 

Удаленный доступ к экранам Веб-интерфейс  

Управление технологическим 

процессом 

На основе алгоритмов FBD и/или C# программ 

Журналирование и архивация 

данных 

Регистрация событий и работа с истерическим архивом 

(история технологического процесса)  

Взаимодействие между АРМ  Сетевое взаимодействие с другими АРМ (станции 

оператора, сервера) и/или ПЛК 

Удаленное управление 

проектом  

Запуск, остановка, настройка и обновление проекта, 

запущенного на ПЛК 
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Удаленная отладка Детальный контроль поведения и логики проекта, 

каналов, сети подключения и оборудования 

Валидация проекта Проверка проекта на соответствие правилам, заданным 

в системе, направленная на поиск ошибок 

конфигурации оборудования, каналов связи, 

программируемой логики  

Автозапуск проекта на ПЛК Настройка правил и параметров запуска проекта на 

удаленном ПЛК 

Резервирование ПЛК Настройка резервирование по принципу «Master – 

Slave» на удаленных контроллерах 

Контроль доступа Настройка уровней доступа для функций проекта, таких 

как запуск системы, остановка системы, изменение 

атрибутов и аргументов, подавление и квитирование 

событий 

 

1.4.2. Комплектность ПАК Аргус A+ 

 

Модуль центрального процессора CPU предназначен для централизованного 

сбора данных от модулей ввода-вывода по резервированной шине CAN, обработки и 

выполнения алгоритмов контроля и управления механизмами и технологическим 

оборудованием при помощи среды CoDeSys, а также информационного обмена с 

системами верхнего уровня, рисунок 3. 

 

Рисунок 3  
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1 — индикатор запуска, 2 — индикатор наличия питания, 3 — индикатор RUN, 

4 — индикатор ALARM, 5 — microUSB device для конфигурирования, 6 — переключатель 

Run/Stop, 7 — слот для microSD, 8 — сервисная кнопка, 9 - индикаторы обмена no RS-485 

nopmaм,10 — заводской номер, 11 — номер ЦПУ в резервной nape (1 или 2), 12 - USB1 host, 

13 - USB2 host, 14-питание от модуля PM, 15 — Ethernet 2,16 — USB3,4 host, 17 — сервисный 

nopm, 18 — Ethernet 1, 

19 — Ethernet 0 (Redundancy), 20 — порты 1,2 RS-485, 21 — порты 3,4 RS-485. 

 

Внимание! Модуль CPU питается только от модуля PM (см. подробнее в описании модуля 

PM Руководство по эксплуатации Контроллеры программируемые логические «АБАК ПЛК» 

(исполнение К3)). 

 

 

Таблица 4 - Подключение портов RS-485 модуля CPU 

 

Таблица 5 — Основные технические характеристики модуля CPU 
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1.5. Устройство и работа 

1.5.1. Подготовка к работе 

Установите на DIN рейку идущие в комплекте с модулем шины TBUS (3шт.), 

установите модуль на шину TBUS и легким нажатием защелкните на DIN рейке, рисунок 4. 

 

Рисунок 4 

Подайте одиночное или резервированное питание на модуль CPU. Описание 

индикации модуля PM описано в Контроллеры программируемые логические «АБАК ПЛК» 

(исполнение К3) Руководство по эксплуатации. 
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После успешного запуска CPU начинается загрузка операционной системы. 

При загрузке операционной системы происходит следующая индикация: сначала 

коротко мигают RUN и ALARM, затем светодиод RUN мигает с частотой 1Гц, загорается 

на 2-5 секунд, гаснет и контроллер переходит в режим нормального функционирования. 

Состояния светодиодов RUN и ALARM при нормальном функционировании 

представлены в таблице 6.  

Таблица 6 — Индикаторы модуля CPU 
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1.5.2. Подключение по SSH к контроллеру в программе PuTTY 

1. Для подключения по SSH к контроллеру в стартовом окне PuTTY в строку 

HostName (or IP address) ввести ip-адрес контроллера, в поле Port ввести 

номер порта: 22, Connection type – SSH, рисунок 5. 

 

Рисунок 5 

2. Открывается окно авторизации контроллера. 

3. В строку авторизации ввести логин (по умолчанию – root), нажать Enter 

4. В строку пароля ввести пароль (по умолчанию – 1), нажать Enter. 

5. Отображается сообщение об успешном подключении, рисунок 6. 
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Рисунок 6 

6. Далее необходимо проверить статут службы SCADA+, для этого вводим 

команду: 

sudo systemctl status scadaplus 

7. Статус службы scadaplus отображается как active (running), рисунок 7. 

 
Рисунок 7 

 

1.6. Маркировка и пломбирование 

 

Пломбирование ПАК осуществляется с помощью наклейки с контрольными 

клеймами эксплуатирующей или обслуживающей организации. Нанесение знака поверки 

на ПАК не предусмотрено. Серийный номер в виде четырехзначного или пятизначного 

цифрового кода наносится на маркировочную табличку методом лазерной печати, 

расположенную на верхней и/или боковой части модулей.  

Место нанесения знака утверждения типа и серийного номера представлены на 

рисунках 8, 10. Схема пломбировки приведена на рисунке 9. 
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Рисунок 8 

 

 

 

Рисунок 9 

 

  

  

Место нанесения знака 

утверждения типа   
Место нанесения 

серийного номера     

  

Место пломбировки   
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Рисунок 10 

 

Идентификация ПО АБАК ПЛК осуществляется путем отображения на дисплее 

подключенного к нему персонального компьютера структуры идентификационных 

данных, содержащих номер версии. Уровень защиты ПО «высокий» в соответствии с Р 

50.2.077–2014.  

Идентификационные данные ПО АБАК ПЛК приведены в таблице 7. 

Таблица 7 – Идентификационные данные ПО АБАК ПЛК  
Идентификационные данные 

(признаки)  

Значение  

Идентификационное наименование 

ПО  

 
ПО модулей 
ввода/вывода К3 (вид 

корпуса 0)  

ПО модулей 
ввода/вывода К3 (вид 

корпуса 1)  

Номер версии (идентификационный 

номер) ПО   

    не ниже  

XX.XX.01.XX  

не ниже  

XX.XX.05.XX  

Цифровой идентификатор ПО   
 

–  –  

Примечание – Для модулей K3.AO.04.08.00 номер версии ПО – не ниже XX.XX.02.XX.  

  

  
  

  

Место нанесения 

серийного номера   

Место нанесения знака 

утверждённого типа 
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2. Использование по назначению 

2.1. Перечень операций  

1. Удалённая загрузка и запуск проекта из среды разработки SCADA+. 

2. Настройка доступа к экранам проекта через браузер. 

3. Удалённая остановка проекта из среды разработки SCADA+. 

4. Удалённая отладка проекта из среды разработки SCADA+. 

5. Валидация проекта. 

 

2.2. Описание операций 

2.2.1. Удалённая загрузка и запуск проекта из среды разработки SCADA+ 

В контроллер будет загружен имеющийся файл демонстрационного проекта, 

созданный в интегрированной среде разработки SCADA+.  

В качестве примера используется демонстрационный проект для мониторинга 

параметров кондиционера в машинном зале № 1 «Охлаждение Машзала № 1», рисунок 11. 

 

 
Рисунок 11 

В проекте отслеживаются параметры: температура холодного коридора, 

температура горячего коридора, влажность, температура на выходе кондиционера № 1 (Т), 

температура на выходе кондиционера № 2 (Т).  
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Для визуализации параметров используются графические элементы (ГЭ), 

представленные в таблице 8. 

 
Таблица 8 – Используемые графические элементы (ГЭ) 

Параметр Отображение на экране 

Температура холодного коридора  ГЭ: Таблица, График 

Температура горячего коридора ГЭ: Таблица, График 

Влажность ГЭ Таблица 

Температура на выходе кондиционера № 1 (Т) Текст 

Температура на выходе кондиционера № 2 (Т) Текст 

 
2. Открыть проект в интегрированной среде разработки SCADA+, рисунок 12. 

 

 

Рисунок 12  

3. В разделе Система на панели Дерево проекта открыть для редактирования 

параметров компонент АРМ 0 двойным нажатием ЛКМ.  

4. В окне редактора АРМ 0 во вкладке Параметры указать: IP адрес 

контроллера и Номер порта, рисунок 13. 
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Рисунок 13 
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5. Сохранить проект. 

6. В окне среды разработки SCADA+ в строке меню Сервис выбрать 

Обновление рантаймов. 

7. В окне Обновление рантаймов выбрать АРМ 0, установить флажок 

Запустить проекты после обновления, нажать кнопку Обновить, рисунок 

14. 

 

Рисунок 14 

8. В нижней части окна в области Статус обновления отобразится прогресс 

обновления. При достижении 100% проект будет загружен в контроллер и 

статус АРМ 0 будет изменён на Запущен, рисунок 15. 

 

Рисунок 15 
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2.2.2. Настройка доступа к экранам проекта через браузер 

1. Открыть браузер и перейти по IP адресу контроллера в формате х.х.х.х:8080, 

где х.х.х.х – IP адрес контроллера, рисунок 16. 

 

Рисунок 16 

2. На странице браузера отобразится экран мониторинга параметров 

демонстрационного проекта «Охлаждение Машзала № 1», рисунок 17. 

 

Рисунок 17 
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2.2.3. Удалённая остановка проекта из среды разработки SCADA+ 

 

1. В окне среды разработки SCADA+ в строке меню Сервис выбрать 

Управление рантаймом. 

2. В окне Параметры подключения выбрать АРМ 0 и нажать кнопку Ок, 

рисунок 18. 

 

Рисунок 18 

3. В окне Управление рантаймом АРМ 0 нажать кнопку Остановить проект. 

При этом статус проекта изменится на Ожидание старта, рисунок 19. 

 

Рисунок 19 
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4. Для запуска проекта нужно нажать кнопку . 

2.2.4. Удалённая отладка проекта из среды разработки SCADA+ 

 

1. На панели Дерево проекта из контекстного меню компонента АРМ 0 

выбрать строку Удаленная отладка, рисунок 20. 

 

Рисунок 20 

2. Откроектся окно Удалённая отладка, в котором можно выбрать 

определённые компоненты для просмотра параметров или просмотреть все 

параметры, установив флажок у компонента АРМ 0, рисунок 21. 
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Рисунок 21 

3. Для отладки параметра компонента нужно выбрать и открыть параметр на 

редактирование двойным нажатием ЛКМ, рисунок 22. 

 

Рисунок 22 

2.2.5. Валидация проекта 

1. В окне среды разработки SCADA+ в строке меню Сервис выбрать 

Валидация проекта. 
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2. В окне Валидация проекта нажать кнопку Запустить валидацию. 

3. После завершения проверки в списке проверок будут отмечены пункты по 

которым были выявлены ошибки, рисунок 23.  

Подробная информация по валидации проекта представлена в разделе Валидация 

проекта (Руководство пользователя ПО SCADA+). 

 

Рисунок 23 
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3. Техническое обслуживание 

При работе с ПЛК следует руководствоваться требованиями безопасности по ГОСТ 

12.2.007.0, ГОСТ 12.1.019, ПУЭ, и данным РЭ. 

! 
Невыполнение надлежащих мер безопасности для предотвращения 

электростатического разряда (использование заземляющего браслета) при работе с ПЛК, 

может вызвать повреждение микросхем и других элементов, что приведёт к потере 

работоспособности ПЛК. 

К техническому обслуживанию должен привлекаться только квалифицированный 

инженерный персонал прошедший инструктаж. 

Периодичность и виды регламентных работ приведены в таблице 9. 

Таблица 9 - Периодичность и виды работ по проведению технического обслуживания 

Периодичность Вид работ Кто проводит 

1 раз в год Профилактический осмотр внешнего вида корпусов. 

Очистка от внешних загрязнений. 

Оценка правильности подключения внешних соединений. 

Обслуживающий персонал 

1 раз в 4 года Периодическая поверка. Предприятие-изготовитель 
(уполномоченный представитель) 
Органы Госстандарта: 

(аккредитованная 

лаборатория) 
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4. Текущий ремонт 

ПАК Аргус А+ представляет собой целостный модуль, ремонт заключается в замене 

вышедшего из строя модуля на исправный. В случае выхода модуля из строя в течение 

гарантийного срока при соблюдении пользователем условий эксплуатации, 

транспортирования, хранения и монтажа организация, осуществляющая поставку, 

обязуется осуществить его замену. 

Гарантийный срок эксплуатации составляет 24 месяца. 

5. Транспортирование 

 

Транспортировка ПАК производится всеми видами транспорта в крытых 

транспортных средствах (авиатранспортом — в герметизированных отсеках). 

Транспортировка и хранение должны осуществляться в упаковке в закрытых 

помещениях и удовлетворять следующим требованиям: 

— температура — допускаемая температура от -40 °С до +70°С; 

— относительная влажность — от 5% до 95% (без конденсации); 

— атмосферное давление — не менее 66 кПа; 

— не допускается присутствие агрессивных паров и газов. 


