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1. Обозначение и наименование 

ПАК Аргус А+ - программно-аппаратного комплекса Аргус А+. 

2. Назначение ПАК  

Назначение программно-аппаратного комплекса Аргус А+ заключается в создании 

эффективной и надежной системы автоматизированного управления технологическими 

процессами, обеспечения максимальной производительности, минимизации рисков, связанных с 

человеческим фактором и оптимизации производственных процессов. ПАК Аргус А+ может 

применяться в локальных системах управления промышленным оборудованием, 

централизованных АСУТП, в робототехнике в качестве ПИД-регулятора, который позволяет быстро 

возвращать регулируемый параметр в допустимый интервал, точно удерживать величину и быстро 

реагировать на возмущающие воздействия. 

3. Задачи ПАК  

Общая задача ПАК Аргус А+ обеспечить надежное, безопасное и автоматизированное 

управление системой или оборудованием в соответствии с заданными условиями и сценариями 

работы. Выполняемые задачи: 

– обеспечивать автоматический запуск и остановку устройств в соответствии с заданными 

условиями; 

– считывать сигналы с датчиков, измеряющих параметры системы (например, уровни, 

температуры, давления); 

– обеспечивать контроль за критическими параметрами и реагировать на их изменение; 

– обнаруживать аварийные ситуации (перегрев, перегрузка, утечки, сбои датчиков); 

– вести журнал аварийных событий и сигнализировать о них (включать сигналы тревоги 

или аварийные индикаторы); 

– позволять переключение между режимами по команде оператора или в соответствии с 

заложенными алгоритмами; 

– обеспечивать отображение текущего состояния системы и параметров; 

– предоставлять возможность управления системой через графический интерфейс 

оператора; 

– управлять исполнительными устройствами (реле, электромагнитными клапанами, 

двигателями) через выходные сигналы контроллера; 

– обеспечивать плавное управление (например, регулировку скорости или мощности). 
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4. Состав и функциональные возможности ПАК  

4.1. Компоненты ПАК Аргус А+ 

ПЛК АБАК (https://gisp.gov.ru/goods/#/product/2387310), Реестровый номер 10227701 от 

25.10.2023): центральный элемент системы, обеспечивающий выполнение логических 

операций, сбор и обработку данных с подключенных датчиков и устройств.  

ПЛК состоит из модулей центрального профессора (CPU), модулей питания (PM), 

терминальных модулей (TM) и набора модулей ввода-вывода. 

Модуль Описание 

K3.AI.00.08.00 Модуль аналогового ввода 0-20мА(0-5В), погрешность 0,05%, 

HART 

K3.AI.02.08.00 Модуль аналогового ввода 

K3.AI.03.08.00 Модуль аналогового ввода 

K3.AI.04.16.00 Модуль аналогового ввода 

K3.AI.10.08.00 Модуль аналогового ввода 

K3.AI.13.08.00 Модуль аналогового ввода 

K3.AI.14.16.00 Модуль аналогового ввода 

K3.AO.00.04.01 Модуль аналогового вывода 

K3.AO.01.08.00 Модуль аналогового вывода 

K3.AO.02.08.00 Модуль аналогового вывода 

K3.AO.04.08.00 Модуль аналогового вывода 

K3.AO.14.08.00 Модуль аналогового вывода 

K3.DO.00.16.01 Модуль аналогового вывода 

K3.DO.03.08.00 Модуль аналогового вывода 

K3.DO.10.16.00 Модуль аналогового вывода 

K3.DI.00.16.00 Модуль дискретного ввода 

K3.DI.10.16.00 Модуль дискретного ввода 

 

ПО SCADA+ (https://reestr.digital.gov.ru/reestr/1613356/?sphrase_id=6151104), Реестровая 

запись №18199 от 05.07.2023): платформа, установленная на ПЛК, которая позволяет 

управлять процессами в реальном времени, визуализировать данные в виде таблиц и 

интерактивных элементов, обеспечивать мониторинг систем в реальном времени и сбор 

данных для анализа и построения отчетов.  

4.2. Функциональные возможности ПАК Аргус А+ 

Программно-аппаратный комплекс Аргус А+ создан на базе программируемого логического 

контроллера (ПЛК) АБАК со встроенным программным обеспечением SCADA+ и выполняет 

следующие функции: 

– выполнение алгоритмов, написанных в прикладном проекте на C# и FBD языках; 
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– взаимодействие с установленными модулями ввода-вывода; 

– взаимодействие по протоколам, которые поддерживаются платформой SCADA+; 

– журналирование событий; 

– архивирование посредством взаимодействия с внешними СУБД; 

– сетевой обмен с исполнительными модулями SCADA+ по сети Ethernet по 

внутреннему протоколу, что позволяет интегрировать ПАК в систему автоматизации 

предприятия; 

– поддержка графических интерфейсов через тонкий веб клиент; 

– поддержка удалённого подключения управления загрузкой и обновлением проекта. 

– удалённое подключение из среды разработки для отладки и мониторинга 

выполнения задачи внутри контроллера; 

– поддержка дамп-файла для сохранения целостности системы. 

5. Входные и выходные данные 

5.1. Входные данные: 

– аналоговые, частотные, импульсные и дискретные сигналы с подключенных 

датчиков и устройств. 

5.2. Выходные данные: 

– вывод технологической и системной информации на дисплеи мониторов 

операторских станций;  

– данные для обмена информацией со сторонним оборудованием посредством 

встроенных интерфейсов RS-485, Ethernet и внутренним протоколам. 

 


